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Herren Gerhard und Joachim Zappe, Bayreuth 



Behang aua thermof ixierbaren Fasern 



Behange, wie z.B 0 Fenster- undj^ nicht nur ' j 

neben gewissen Gebrauchsanf order ungen, ZoB. Absperrung 
der Sicht in einen Saum oder Abschirmung des Idchteinfalles, 
sondern auch asthetischen Forderungen* genugen, Eine glatt 
und faltenlos failende Gardine oder tlb er gar dine , ein glatt 
faliender fTurvorhang oder sonstiger Behang wirkt mehr 

• ■ ■ 

oder weniger eintonig, selbst wenn : der verwendete Stoff 

* * . * 

. - * 

gemustert 1st. Es 1st desl&ib fast eine Selbstverstand- 

s ... • 

lichkeit, dafi ein solcher Behang: in ffalten aufgehangt wird, 

* 

weil diese die Flache auflockern und beleben. Die Falten- 
bildung ist Jedoch ein Problem , 



Urn einen Behang in der vorerwahnten Weise dekorieren zu i 
konnen. muS die Stoffmonge ein Mehrf aches der Breite' 

> s 

der zu dekorierenden Flache betragen, da der Stof f in 
Falten gelegt v/lrd # Ublicherweise wird an den Staff ein 
Zufrbancl angenaht. Der tftoff v/ird dann auf diesera auf die 
broifce der zu dekorierenden 'Jfiache geruscht. Aus diesen 
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RUschen, die Uber die gauze Breite ganz gleichmaBig sein 
miissen, biidet der Innendekorateur dann die Falten, die 
er auf die ganze Hb'he des Stoffes ein- bis zweimal mit 
Nadeln stecken muB. Nur auf diese Weise laBt sich eine 
exakt fallende Paite erreichen, Beim" Vaschen diirfen die 
Nadeln nicht entfemt weraen, da sons* zum Aufmachen 
wieder ein Innendekorateur benb'tigt wird. An der Stelle,, 
an der die Nadeln im Stoff stecken, wird die Falte zusammen 
gedriickt. Dies stort den Anblick. Zudem 1st die Arbeit des 
Innendekorateurs eehr zeitraubend und kostspielig. Anderer- 
seits besteht beim Waschen die Gefahr, den Stoff durch 
die Nadeln zu besohadigen. Bel Handwasche sind auch leicbt 
Verletzungen der Hande mBglich, 

Die einschlagige Industrie hat sich f olglich sohon lange 
Zeit mit dem Problem der Jaltehbildung be schaf tigt und 
zahlreiche Vorschlage entwiokeit, durch welche die um- 
.standliche Art des Paltensteckens erspart werden soil. 
Ein bekannter Vorschlag lauft darauf - hinaus, den Behang 
an der Oberkante in ffglten zu nahen und in dieser vorge- 
nahten Weise auf das Gardinenband aufzunShen. Bin anderer 

* 

Vorschlag arbeitet mit einem an der Behangoberkante 
durchgehehd beXestigten Spezinlband, welches durch be- 
sondere Einric'htungen ein nachtragiiches Faltenlegeh im 
Bereich der Behangoberkante erleichtert. Die iCrauselarbeit 
wird ewar erspart, aber die Palbenbildung leidet an dem 
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gleichep Mangel wie beim Krauseln, indem die Falten zwar 
an der oberen Behangkante vorhanden sind, nicht aber uber . 
die gauze Behanghohe. Sie miissen also in der ganzen Hbhe • 
von Hand gelegt und auch noch mindestens an der unteren 
Kante/meistens jedoch zusatzlich noch in der Mitte, abge- 

steckt werden. 

•Pur Behange aus Ohemief asem oder epeziell. praparierten 
Naturfasem 1st in nearer Zeit der Vorschlag getnacht 
•worden, die Ihermof ixierbarkeit splcber Fasern zur Bildung 
von Falten auezunutzen, indem in den Behang Plisseefalten 
eingepreBt werden, sei es als einfache Stufenf alten, sei 
es als sogenannte Kellerfalten. Behange nit derartigen 

• Plisseefalten bedeuten zweifellos einen wesentlichen Fort- 
schritt, da die Palten Dauerf alten sind und selbst bei" 
mehrfachem Waschen nicb^herausgehen, und da- die Hausfrau 
den Behang ohne Hilfe eine.s Dekorateurs und ohne Verwendung 
von Hadeln zum Faltenlegen selbst aufhangen kann. 

■ 

Die Erf indung betrifft ein neues Verf ahren zum Herstellen 
von Behangen (Gardinen, Vorhange u.dgl.) aus thermofixier- 
baren Ohemief asem oder praparierten Naturfasern mit Dauer- 
f alten, und zwar ausgehend von der Feststellung, daB die 

• scharf . gebrochen eingepreBte Plisseefalte nioht immer 
asthetischen Anforderungen vol! genttgt. Urn ein anspreohen- 

* 

dee Aussehen solcher Behange mit tbermof ixierten Falten 
zu erzieien, werden geiiafi der Erfindung bruohfreie Falten, 
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bestehend aus zwei. Faltenwanden und einem bruchlos in sie 
iibergehenden Steg, unter Anwendung von Warme eingeformt 
und thermofixiert. An die Stelle des Einpressens tritt 

■ 

ein Einf ormen der Falten* Ein Behang mit nicht eingepreBten 
sondern bruchfrei eingeforraten und thermof ixierten Falten 
schafft den Eindruck eines hochwertigen, von einem guten 
Dekorateur in Falten gelegten Behanges, ist 1m (Jebrauch 
aber wesentlich billiger, da diese Falten ein fiir alle 
Mai festgelegt sind, und er erspart die hohen Dekorateur- 
kosten und vermeidet die ubrigeh oben erlauterfcen Schwierig 
kaiten. 

In einer ersten Ausf uhrungsform ist der Steg gewolbt und 
geht bruchfrei in die Faltenwande iiber. 

In einer zweiten Ausftthrungsf orm ist der Steg eben und 
geht ebenfalls bruchfrei in die Faltenwande iiber* 

Die Plisseeteohnik arbeitet durchgehend mit Dampf als Heiz- 
mittel zum Fixieren der geprefiten Falten, und zwar ent- 
weder im Autoklaven mit Uberdruck oder in einer Kammer mit 
normalem Druok. HeiBluft wird fur diese Zwecke nicht in 
Betracht geeogen, da man Schaden des Oewebes befiirchtet. 
Es muB dabei mit ttberhitztem Dampf gearbeitet werden, wobei 
dafiir Sorge zu tragen ist, daB der Dampf bei der JBeriihrung 

' ■ * 

i - 

mit der Ware nicht etwa in das Sattdampfgebiet gelangt, 

' ■ • • * 

also feucht wird, da sorist die Ware ausbiuten kann. 
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Der bauliche Aufwand fiir die Dampf beheizung ist, vor allem 
bei der Yerwendung des Autoklaven, verhaltnismaQig hoch. 
Ebenfalls hoch sind die Betriebskosten, da Dampf bekannt- 
lich ein sehr teures Betriebsmittel ist. 

Die Erfindung -be stent demgegeniiber darib, die OJhermofixierung 

> 

der geformten bruchfreien Falten nicht durch Dampf , sondern 
durch HeiBluft vorzunehmen. Der Erfindung liegt die Erkennt- 
nis zugrun'de, daB die bruchfreien Falten sicb nach ihrer 
Formung durch HeiBluft rait vertretbarer Behandlungszeit- 
dauer fixieren lassen. Das bedeutet einen groBen Fort- 
scbritt, einmal anlagenmaBig, da die Kosten einer HeiBluft - 
anlage wesentlioh unter denen einer Dampfanlage liegen, 
und zweitens betriebskostenmaBig, da HeiBluf twarme billiger 
bere it ge st ellt werden kann, al s. Dampf warme . 

Die Verwendung von HeiBluft zura Fixieren der Falten bat 
aber noch eine andere wiohtige Bedeutung insofem, als 

• » 

die Abwesenheit von Feuchtigkeit das "Bluten" farbiger 
Ware vermeiden laBt, eine Erscheinungi die beira Plissieren 
farbiger Ware rait Dampf zuwefclen sehr unangenehra auftritt. 
Die umzuwaizende HeiBluf tpwnge ist dabei nlcht gr'dBer als 
bei iiberhitztem Dampf, da dieser als Gas bei gleiober 
'femperatur praktisoh den gleichen Warmeinbalt wle die 

HeiBluft hat. Bedeutaam ist, daB bei der . HeiBluf tfixierung 
mifc hoher Teraperatur kein Autoklav verwendet werden muB, 

* 1 ' 

4 , 

t 

• * 

* , •■*-. •. 

'•■ . \% f \ ' ' • .... . » 

■ 

■ 

* ■ 9 
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fur dessen Betrieb besondere Sioherheitsvorsohriften 

• * 

$ 

gelten, sondern daB die QJemperatur ohne weiteres in einer 

* • * 

* * ■ • * • 

unter normalem Druck stehenden Kammer erzielbar ist, die 
nicht den behbrdiichen Vorschriften Uber DruckgefaBe unter- 
steht. ' ■ ' 

Die Erfindung sei an Hand der beiden in der Zeiohnung 
• dargesteliten Ausfiihrungsbeispiele erlfiutert. Es sei jedoch 
ausdrucklioh darauf hingewiesen, daB die Erfindung nicht 

■ 

an diese beiden Ausfuhrungsformen'gebunden ist. Ob es sioh 
bei den dargesteliten Behangen um eolche aus Gardinenstoff 
Oder aus Dekorationsstoff handelt, ist unerheblich, da 
die Erfindung fiir beliebige Behangstoffe auB thermisoh 
fixierbaren Stof f en anwendbar ist, 

Bei der Ausfubrungsfonn nach Fig; H ist die Stoffbahn 1 

* • ■. ■ 

mit einer Vielzabl von ffalten 2 versehen, die dwells 
aus den Faltenwanden 5 und einera eie verbindenden St eg <f 
geformt sind. Der Steg ist in dl e sen- Fall e gewolbH;, 
beispielsweiee'halbkreisformig gestaXtet. Es ist fur die 
Erfindung weaentlioh, daB der Steg 4 bruchfrei, also ohne 
scharfe Kante in die ffaltenwande 3 iibergeht. Die Faltenhohe 
h ist bei dieBem Beispiel, ohne daB die Erfindung auf 

* * • 

gerade dieae laltenform besohrankt ware, ein Mehrf aches 
der Stegbreite a. 
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Die Ausfuhrungsform nach Fig. Z unterscheidet sich von 
der nach Fig. 1 dadurch, daB die Stage 5 1- wesentlichen • 
eben sind. Auch hier ist wieder der bruchfreie tlbergang 
des Steges 5 in die Faltenwande 3 zubsachten, d.h. die 

c a*r>r keine scharfe Falte sein, sondern sie 
tlbergang s zone 6 darf Keine bouwi 

muB hinreichend abgerundet sein. 

* » 

Von besondere,. Wert 1st e B , daB die Falten Jetst .iiber die 
g8n2 e LSnge des Behanges vorhaKlen siBd, aleo niont erst 
nach de» AorhSngen dee Bebanges durch Druoken oder Absteoken 
gebildet werden mUssen. 

Wenngleioh die Erfindung in erster Jnnie fttr BenBnge 
in Prage.kon.Bt, iat die neue JTaltenbildung io Badaxla- 
falle auoh aaf Babnen aue , Gevabe , . Sewirke odar It Non- 
woven-Bindung anwendbar . 



« « 
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Patentanspriiche t 



-I. Verfahren zum Herstellen von mit Dauerfalten versehenen 
Behangen CGardinen, Vorhange u.dgl.) aus jbhermofixj^r- 
baren Fasern CChemief asern, spezieUpraparierte Natur- 
f asern;, dadurch gekennzeichnet, uaB die Falten als bruch- 
freie Uuuerfalten mit de einem St eg und zwei Faltenwanden • 
eingeformt und thermof ixiert v/erden. 

■ 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnot, 

daB die bruchfrei eingeformten Falten mit IieiGluft fixicrt 

r 

■werderu 

3. V^fahren nach Anspruch 1 oder 2 hergeotollter Behang, 
dadurch gekennzeichnet, daB. ,er mit eingeformten thermo- 
fixierten Falten, besithend aus jje zw?i Faltenwanden und 
einem Steg, verschen ist und daB der Faltensteg gev:ci.lbt 
ist und bruchfrei in die Faltenwande ubergeht. 

* 

4. Nach dem Verfahren nach Anspruch 1 oder 2 hergestellter 
Behang, dadurch gekennzeichnet, daB er rait eingeformten 
thermofixierten Falten, bestebend aus Jo zwei FaltenwUnd on 
und einem Steg, versehen ist und daB der Faltensteg eben 

*■ "S 

* ... 

ist und bruchfrei in die Faltenwande ubergeht. 
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i?o Behang nach Anspruch 5 oder 4, dadurch gekennzeichnet , 
daB die bruehfrei eingef ormten thermofixierten Palten sich 
iiber die gesamte Behanghohe erstrecken* 
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